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2810 Podwojna modufowa uszczelka
kompaktowa o duzej wytrzymatosci
Do watéw o duzych srednicach - 125 mm - 200 mm (5,00” - 8,00")
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1.0  PRZESTROGI

Ponizsze instrukcje maja charakter ogolny. Przyjmuije sie, ze monter
zna sie na uszczelkach i na pewno zna wymagania swojego zaktadu
dotyczace prawidtowego uzytkowania uszczelek mechanicznych.

W razie watpliwosci nalezy sie poradzi¢ kogos kompetentnego

w zakfadzie lub zaczekac na przedstawiciela producenta uszczelki.
Trzeba stosowac wszelkie niezbedne srodki pomocnicze, aby
zapewni¢ pomyslne uzytkowanie (ogrzewanie, chtodzenie, ptukanie)
oraz zabezpieczenia. Decyzje te podejmuje uzytkownik. Uzytkownik
decyduje, ktorych uszczelnien firmy Chesterton bedzie uzywac¢ do
konkretnych zastosowan.

2.0 TRANSPORTIPRZECHOWYWANIE

Pod zadnym pozorem nie wolno dotykac uszczelki podczas

jej dziatania. Przed dotknieciem urzadzenia zablokowac lub
odfaczy¢ naped. Nie dotykac uszczelki mechanicznej, gdy styka
sie z goracymi lub zimnymi cieczami. Zapewni¢ zgodnosc
wszystkich materiatow mechanicznych uszczelnien z cieczami
roboczymi. Zapobiegnie to ewentualnym urazom. Zachowac
ostrozno$¢ podczas demontazu uszczelniert mechanicznych.
Podzespoty wewnetrzne moga by¢ obcigzone sprezynamii moga
nieoczekiwanie wyskoczy¢. Ocenic potrzebe stosowania srodkow
ochrony indywidualnej. Jesli pracownik nie zna zasad demontazu
uszczelki, nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym
dystrybutorem lub przedstawicielem firmy Chesterton. Zmniejszy
to prawdopodobienstwo odniesienia urazow.

Uszczelke nalezy transportowac i przechowywac w oryginalnych
opakowaniach. Uszczelki mechaniczne zawieraja elementy,
ktére mogg ulegac zmianom i starzeniu. Dlatego wazne jest
przestrzeganie nastepujacych warunkéw przechowywania:

3.0 OPIS

- Srodowisko wolne od kurzu
- Umiarkowanie wentylowane w temperaturze pokojowej

+ Unika¢ narazania na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
i wysokich temperatur

- Elastomery musza by¢ przechowywane w warunkach
spetniajacych norme 1SO 2230

3.1 Identyfikatory czesci
Rysunek 1
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OZNACZENIA
1 — Podzesp¢dt tulei
2 — O-ring watu (V)
3 — Obrotowa podkfadka migkka
4 — Obrotowy pierscien uszczelniajgcy
5 — Obrotowy O-ring (W)
6 — Stacjonarny pierscien uszczelniajacy
7 — Stacjonarny O-ring (X)
8 — Kanat napedu
9 — Zacisk kanatu
10 — O-ring adaptera (2)
11 - Uszczelka
12 — Deflektor przeptywu
13 — Adapter
14 — Czion bierny (napedzany)
15 — Pierscien zamykajacy
16 — Wkret dociskowy z koncem wgtebionym
17 — Wkret dociskowy z czopkiem (niepokazany)
18 — Zacisk centrujgcy
19 — Sruba z fbem ptaskim
20 — Sprezyna
21 — Dtawik
22 — Naped
23 - Zaslepka
24 — Tunel napedu
25 — O-ring zamykajacy (Y)
26 — Sruba oczkowa
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3.0 OPIScd.

3.2 Parametry robocze*
Limity ci$nienia:
Uszczelki 2810 moga pracowac przy cisnieniu od prozni
(710 mm lub 28" Hg) do cisnierh maksymalnych.
Cisnienie robocze:
wewnetrzne do 300 psi (20 barow).
Cisnienie graniczne:
do 30 psi (2 bary) minimalne (maks. 200 psi) cisnienie graniczne

ptynu zalecane do prawidtowego smarowania uszczelki zewnetrznej.

zewnetrzne 200 psi (13 baréw).

Materiaty standardowe:

Wszystkie czesci metalowe:

Stal nierdzewna 316/EN 1.4401

Sprezyny: Stop C-276/ EN 2.4819
Powierzchnia obrotowa: CB; SSC; TC
Powierzchnia stacjonarna: SSC; TC
Elastomery**: FKM, EPDM, FEPM lub FFKM
**Inne materialy dostepne na zyczenie.

Limity predkosci:
do 4000 FPM (20 mps)

Limity temperatury:
Elastomery

Do 150°C (300°F) EPDM

Do 205°C (400°F) FEPM, FKM
Do 260°C (500°F) FFKM

*Do niektorych zastosowan wymagane sq srodki kontroli
Srodowiska.

Ograniczenia mogq sie zmienia¢ w zaleznosci od warunkdéw pracy,
rozmiaru i materiatu pierscienia uszczelniajgcego.

O warunki dziatania poza powyzszymi parametrami nalezy zapytac
dziat techniczny firmy Chesterton (Chesterton Mechanical Seal
Application Engineering).

3.3 Przeznaczenie

Uszczelka mechaniczna musi pracowac w podanych parametrach
roboczych. W przypadku stosowania wykraczajacego poza
zamierzone zastosowanie i/lub poza parametrami roboczymi, nalezy
skonsultowac sie z dziatem technicznym Chesterton Mechanical
Seal Application, aby przed uruchomieniem uszczelki mechanicznej
potwierdzic¢ jej przydatnosc.
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3.0

OPIS c.d.

3.4 Wymiary (rysunki)

Rysunek 2

3.4.1

Wymiary

METRYCZNE - Milimetry

ROZMIAR | SREDNICA OTWOR ng'fgz"‘éfﬁl GLEBOKOSC | DEUGOSG SREDNICA $RUB A PO ERCANIA | ROZMIAR
WALU | DEAWIK DEAWNICY -z B OB WEDLUG ROZMIARU MRS NPT
A B c c D E F G MIN J b
MAKS MIN | MAKS | MAKS MIN MAKS [ 16mm | 20mm | 24 mm MAKS
125 285 171 190 162 83 104 218 202 206 60 1/2-14
130 292 178 | 197 168 83 104 224 208 232 60 1/2-14
140 208 184 | 203 175 83 104 231 235 239 60 1/2-14
150 311 197 | 215 187 83 104 243 247 251 60 1/2-14
160 323 210 | 228 200 83 104 256 260 264 60 1/2-14
170 330 216 | 234 206 83 104 262 266 270 60 1/2-14
180 343 200 | 247 219 83 104 275 279 283 60 1/2-14
190 349 234 | 253 205 83 104 281 285 289 60 1/2-14
200 362 248 | 266 238 83 104 204 208 302 60 1/2-14
4
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3.0 OPIS c.d.
3.4.2 Wymiary
CAL
ROZMIAR | SREDNICA OTWOR Sg;gz"‘éfél GLEBOKOSG | DLUGOSC $REDNICA $RUB A POuIERTSENA | ROZMIAR
WALU | DEAWIKA | DEAWNICY - :) oB WEDLUG ROZMIARU ey NPT
A B C C D E F G MIN J p
MAKS | MIN | MAKS | MAKS MIN MAKS 34 | 7/8" | 100" MAKS
5,000 11,24 6,75 | 7.48 6,38 3,25 4,09 870 | 883 | 895 2,37 1/2-14
5,250 11,49 700 | 7,73 6,63 3,25 4,09 895 | 908 | 920 2,37 1/2-14
5,500 11,74 725 | 798 6,88 3,25 4,09 920 | 933 | 945 2,37 1/2-14
5,750 11,99 750 | 823 7,13 3,25 4,09 945 | 958 | 970 2,37 1/2-14
6,000 12,24 775 | 848 7,38 3,25 4,09 970 | 983 | 995 2,37 1/2-14
6,250 12,49 800 | 873 7,63 3,25 4,00 995 | 1008 | 10,20 2,37 1/2-14
6,500 12,74 825 | 898 7,88 3,25 4,09 1020 | 1033 | 1045 2,37 1/2-14
6,750 12,99 850 | 923 8,13 3,25 4,09 1045 | 1058 | 10,70 2,37 1/2-14
7,000 13,24 875 | 948 8,38 3,25 4,09 1070 | 1083 | 10,95 2,37 1/2-14
7,250 13,49 900 | 973 8,63 3,25 4,00 1095 | 11,08 | 11,20 2,37 1/2-14
7,500 13,74 925 | 998 8,88 3,25 4,09 120 | 11,33 | 1145 2,37 1/2-14
7,750 13,99 950 | 1023 9,13 3,25 4,00 145 | 11,58 | 11,70 2,37 1/2-14
8,000 14,24 800 | 1048 9,38 3,25 4,09 170 | 11,83 | 11,95 2,37 1/2-14
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

4.1 Sprzet

0,20 mm
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0,008" =@:=

e —»

32
125u:"q \/ X

Jezeli to mozliwe, umiesci¢ koncéwke czujnika zegarowego na
koricu tulei lub na wypustce watu, aby zmierzy¢ luz osiowy.

Mozna takze poruszac¢ watem wzdtuz osi. Jeslitozyska sg w dobrym
stanie, luz osiowy nie powinien przekracza¢ 0,20 mm (0,008").

Jezeli to moZliwe, przymocowac czujnik zegarowy do watu i powoli
obracac¢ wskaznik i wat, odczytujac bicie powierzchni czotowe;j
komory dtawnicowe]. Niewspotosiowos¢ powierzchni czotowej
dfawnicy wzgledem watu nie powinna przekracza¢ 0,63 mm TIR na
mm (0,025 cala na cal) srednicy watu. Maksymalny limit odlegtosci
dla dtawnicy do watu wynosi 0,63 mm (0,025 cala).

Powierzchnia czotowa komory dfawnicowej musi by¢ wystarczajaco
ptaska i gtadka, aby uszczelnic¢ dtawik. Szorstkos¢ powierzchni
powinna wynosi¢ maksymalnie 3,2 mikrona (125 mikrocali) Ra dla
uszczeleki 1,1 mikrona (45 mikrocali) Ra dla O-ringéw. Powierzchnie
styku pomp dwudzielnych powinny zostac zeszlifowane na pfasko.
Komora dfawnicowa musi by¢ czysta i gtadka na catej dtugosci.

< 1,1 um
45"

0,07 mm
~ 0,003"

Sk o

<— /\

- “a
o

Sk o

Usunac wszystkie ostre narozniki, zadziory i zadrapania watu,
zwiaszcza w miejscach, gdzie O-ringi bedg sie slizgac. W razie
potrzeby wypolerowa¢ do gtadkosci 1,1 mikrona (45 mikrocali).
Sprawdzi¢, czy $rednica watu lub rekawa miesci sie w granicach
0,07 mm (0,003") wartosci nominalnej.

Za pomocg czujnika zegarowego zmierzyc¢ bicie watu tam, gdzie
zostang zamontowane uszczelki. Bicie nie moze przekroczy¢
0,03 mm TIR na milimetr (0,001 cala na cal) $rednicy watu.
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU c.d.

4.2 Uszczelka mechaniczna

1.Sprawdzi¢, czy zatozone O-ringi nadaja sie do uszczelnianegj 3.Zaciski centrujgce zostaly ustawione fabrycznie. Jesli

cieczy. z jakiegokolwiek powodu wkrety z tbem ptaskim zacisku
centrujgcego zostang poluzowane lub wykrecone, przed
zamontowaniem uszczelki na urzgdzeniu dokrecic je
w nastepujacy sposob: Palcami dokre¢ wkrety z tbem
ptaskim i sprawdzi¢, czy zaciski centrujgce sg prawidtowo
zamocowane. Nastepnie kluczem imbusowym dokrecic
wkrety z tbem pfaskim o dodatkowe 1/8 obrotu. Bedzie to
zblizone do momentu obrotowego 4,5 Nm (40 funtéw na cal).

2. Wkrety dociskowe 1/2 z czopkiem wchodzg do mniejszych
otworow w tulei. Wgtebienia na zewnetrznej srednicy
pierscienia blokujacego wskazujg potozenie wkretow
dociskowych 1/2 z czopkiem. Nie odtgczac tych wkretow
od tulei podczas zaktadania uszczelki. Wkrety dociskowe
z koncem wgtebionym wchodzg do wiekszych otwordw
w tulei. Sprawdzi¢, czy wszystkie wkrety sg osadzone
w tulei, ale nie wystaja do otworu o wewnetrznej Srednicy
tulei. Ponadto podczas zmiany potozenia lub demontazu
uszczelki zaciski centrujace i wkrety z foem ptaskim sg
wkrecone.

&® CHESTERTON.
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5.0 Montaz uszczelki

Narzedzia potrzebne do montazu: Klucz
imbusowy i smar (dostarczany z uszczelka).
Klucz maszynowy pfaski lub klucz nasadowy/
dynamometryczny (rozmiar zalezy od rozmiaru
Srub montazowych, dostarczony przez klienta).
WAZNE: Wprawdzie dane fabryczne uszczelki
mozna odczytac z zawieszki RFID, lecz
mozna réwniez wypetni¢ dane znamionowe

z etykiety na opakowaniu i na okfadce tej
Instrukcji. Usunac zaslepki z kréécoéw wlotu
cieczy (nie pokazano).

>

Nafozy¢ cienkg warstwe smaru na wat/O-ring
(V) i nasunag¢ uszczelke na wat weiskajgc diawik.
OSTROZNIE: Sprawdzi¢, czy wszystkie
wkrety dociskowe sg wkrecone do tulei, lecz
nie wystaja do wnetrza otworu.
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Rdéwnomiernie dokrecic sruby dfawika.
WAZNE: Sruby dfawika trzeba dokrecic przed
dokreceniem wkretéw dociskowych na wale.
Moment dokrecania $rub dlawika zalezy od
zastosowania. WAZNE: Nie nalezy wykonywac
potaczen rurowych przed dokreceniem Srub
dfawika.

Roéwnomiernie dokrecic wkrety dociskowe

Z koricem wgfebionym (@) dostarczonym kluczem
imbusowym. WAZNE: Po recznym dokreceniu
wszystkich wkretow dociskowych dokrecic je
kluczem dynamometrycznym: Rozmiary do
5,5-6,5 Nm (105 - 115 in-Ibs.)

®
VB
@

=

WAZNE: Wkrety dociskowe 1/2 z czopkiem (1)
muszg by¢ dokrecone NAJPIERW,

a wkrety dociskowe z koricem wgtebionym
(2) musza byé dokrecone jako ostatnie.
Umiejscowienie wkretu dociskowego 1/2

z czopkiem jest oznaczone wgfebieniem na
obwodZzie zewnetrznym pierscienia zaciskowego,
obok otwordw na wkrety.

4
§ ¥

Usung¢ wszystkie wkrety z plaskim tbem
i zaciski centrujgce; odfoZy¢ do ponownego
uzycia podczas regulacji wirnika lub demontazu
uszczelki.

Zmontowac ponownie pompe | dopasowac
precyzyjnie wat i wirnik. Wirnik mozna
ustawic, gdy zaciski centrujgce sg na miejscu,
wkrety dociskowe sg poluzowane, a watem
mozna poruszac. (patrz Rysunek 3) w celu
zorientowania wiotow. OSTROZNIE: Patrz
4.2.3 Przygotowanie do montazu uszczelki
mechanicznej, czynnos¢ 3.

Dostarczonym kluczem imbusowym
réwnomiernie dokrecic trzy wkrety dociskowe
1/2 z czopkiem (1) (patrz wglebienie na ilustracji).

WAZNE: Aby sie upewnic, ze dfawik jest
nalezycie osadzony posrodku nad tuleja,
nalezy obréci¢ waf recznie i sprawdzic, czy
obraca si¢ swobodnie. Jezeli mozna usfysze¢
lub wyczué, ze metal styka sie z uszczelka,
dfawik zostaf scentrowany nieprawidfowo.
Ponownie zamontowac klamry centrujace

i dociggnac reka. Usungc ewentualne ztacza
rurowe. Poluzowa¢ Sruby dfawika. Zacisngc
catkowicie klamry. Poluzowac wkrety
dociskowe. Réwnomiernie dokrecic sruby
dfawika. Dokrecic¢ wkrety dociskowe. Usunaé
zaciski. Jezeli nadal czesci metalowe ocieraja
sie o siebie, sprawdzi¢ wycentrowanie
komory dfawnicowej.
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6.0 ROZRUCHIURUCHOMIENIE SPRZETU

1. Przymocowac do uszczelki stosowne urzqdzenia do ochrony srodowiska. (patrz Rysunek 3)

2. Przed rozruchem podjqc niezbedne srodki ostroznosci i przestrzega¢ normalnych procedur bezpieczeristwa.
* W sprawach dotyczgcych uszczelek kompaktowych nalezy zwracac sig do dziatu technicznego Chestertona (Chesterton Mechanical Seal Application Engineering).

Rysunek 3
Ptyn buforowy
Obroty watu Obroty watu
W LEWO W PRAWO
Chtodna ciecz z dna zbiornika Chtodna ciecz z dna zbiornika
konwekcyjnego wchodzi przez konwekcyjnego wchodzi przez
lewe ztgcze. prawe ztgcze.
| |
/
X
=
0=
9
iF
X
AN
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7.0 LIKWIDACJAIWYtACZENIE URZADZENIA

Zapewnic izolacje elektryczng urzadzenia. Jezeli urzadzenie

byto uzywane do cieczy trujgcych lub niebezpiecznych, przed
rozpoczeciem pracy zapewnic nalezyta dekontaminacje. Pompa
musi by¢ odizolowana, a komora dfawnicowa oprézniona z cieczy

i wolna od nadcié$nienia. WAZNE: Przed wymontowaniem
uszczelki z urzqdzenia zwolni¢ zaciski centrujqce! \Wymontowac

8.0  LISTA CZESCIZAMIENNYCH

uszczelke wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz podczas
instalacji. Jezeli uszczelka zostanie ztomowana, upewnic sie, ze
przestrzegane sg wszelkie lokalne przepisy i wymogi usuwania lub
recyklingu réznych komponentéw.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Chesterton.
Uzywanie innych czedci niz oryginalne stwarza ryzyko usterek,
zagrozenie ludzi i sprzetu oraz powoduje uniewaznienie gwarangji.

9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI

Zestaw czesci zamiennych mozna kupi¢ od Chestertona podajac
dane fabryczne uszczelki, ktére mozna odczytac z zawieszki RFID lub
7 oktadki tej instrukgji.

9.1 Remont generalny uszczelki

Wiasciwie zainstalowana i uzytkowana uszczelka mechaniczna
wymaga niewielu czynnosci konserwacyjnych. Zaleca sie okresowe
sprawdzanie szczelnosci. Niektore czesci, takie jak uszczelki, O-ringi
itp., wymagajg od czasu do czasu wymiany. Gdy uszczelka jest
zamontowana i uzytkowana, konserwacja nie jest mozliwa.

Dlatego zaleca sie posiadanie zapasowej uszczelki lub zestawu czesci
zamiennych w celu szybkiej naprawy.

1. Zwracac¢ uwage na stan czesci, w tym powierzchni elastomerowych
i sprezyn dtawika. Przed ponowng instalacjg uszczelki zanalizowac
przyczyne usterkii i naprawi¢, jesli to mozliwe.

2. Oczyscic wszystkie powierzchnie elastomerowe i uszczelki
zatwierdzonym roztworem rozpuszczalnika, zgodnym z miejscowymi
przepisami.

10
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI

9.1.1 Demontaz

Narzedzia potrzebne do demontazu uszczelki: Wyjac i wyrzucic zaciski centrujgce. Wyjac z pierscienia zaciskowego wszystkie

Klucz imbusowy (dostarczany z uszczelkg); wkrety dociskowe z koricem wgfebionym
peseta i zakrzywione ostrze (dostarczane i 1/2 z czopkiem i wyrzucic.

przez klienta; do usuniecia O-ringéw i tunelu
napedu).

Wyjac zewnetrzny obrotowy pierscien Wyjac czton bierny. Wyjac i wyrzucic tunel
uszczelniajgcy i wyrzucic. napedu. Odfozyc na bok czton bierny.

Wyjac wewnetrzny nieruchomy pierscien Wyja¢ wewnetrzny obrotowy pierscien
uszczelniajgcy z rekawa i wyrzucic. uszczelniajgcy z rekawa i wyrzucic.

N 4

Wyjac O-ring (V) z rekawa i wyrzucic. Wyjac tunel napedu z nadlewdw rekawa Wyjac wszystkie sprezyny z pierscienia
i wyrzucic. zaciskowego | wyrzucic

&® CHESTERTON. 1
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.1 Demontaz uszczelki, c.d.

Wyjac¢ O-ring (Y) i wyrzucic. Wyjac¢ zewnetrzny nieruchomy piersciert Wyjac¢ O-ring (X) z wewnetrznego okregu dfawika
uszczelniajgcy z diawika i wyrzucic. i wyrzucic¢

Wyjac uszczelke z adaptera i wyrzucic. Wyjac¢ wewnetrzny nieruchomy pierscier Wyjac¢ adapter z dfawika. Wyjac adapter o-ringa
uszczelniajacy z dlawika i wyrzucic. (2) i wyrzucic. Odfozyc adapter na bok.

Wyjac kanat napedu z dfawika; wyja¢ klamry Wyjac zespdt napedowy z dfawika i wyrzucic.
kanatu i deflektor przeptywu z kanatu i wyrzucic.

12 &® CHESTERTON.
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.2

Montaz uszczelki

Narzedzia potrzebne do montazu uszczelki: klucz
imbusowy i dwa rodzaje smaru (dostarczone

z uszczelkg), tkanina niezostawiajgca widkien,
szczypczyki (peseta) i cienkie ostrze (dostarczone
przez klienta) do instalacji O-ringdw i tunelu
napedu. Oczyscic wszystkie elementy metalowe
zatwierdzonym rozpuszczalnikiem, w tym
wszystkie powierzchnie uszczelniajgce i O-ringi.
Umiescic elementy metalowe i wszystkie
komponenty zapasowe uszczelki na czystej
suchej powierzchni.

Szczypcami lub cienkim szpikulcem podniesc
tunele napedu i zamontowac na kazdym
nadlewie w zagftebieniu rekawa. Tunel napedu
musi byc catkowicie osadzony na nadlewie
(zostanie wysuniety).

Ustawic¢ znak na powierzchni obrotowej
naprzeciw karbu na rekawie. Wsungc
powierzchnig obrotowg odwrdcong w dof na
rekaw i ostroznie scisngc do oporu. Nadlewy
w rekawie napedu powinny natrafic na gniazda
w powierzchni obrotowej. OSTROZNIE: Nie
$ciskac tunelu napedu.

Natozyc cienkg warstwe smaru na klamry

i deflektor przeptywu kanafu napedu.
Zamontowac deflektor przeptywu kanatu
napedu w szczelinie miedzy dwoma wycigciami.
Zamontowac trzy zaciski kanatu napedu

w pozostafych gniazdach.

Wsunac podzespdt napedu do otworu dfawika.
Wszystkie powierzchnie muszg byc czyste i bez
pozostatosci materiatdw.

Wiozy¢ zespdt kanafu napedowego do dfawika,
otwartymi szczelinami napedu skierowanymi

w dot, faczgc deflektor przeplywu z zespotem
napedu. Watebienie na dfawiku zosiuje sie

Z oznaczeniem na zewngtrz kanafu napedowego,
60° w lewo od pofozenia na godzinie 12.
OSTROZNIE: Prawidtowy montaz jest
wymagany do prawidfowego dziatania
uszczelki.

Natozyc cienkg warstwe biafego smaru na

O-ring (W) i zamontowac w rowku na zewnetrznej
Srednicy powierzchni obrotowej. Podkladki
migkkie muszg znajdowac sie z tyfu powierzchni
obrotowej. WAZNE: obrotowy pierscien
uszczelki w worku oznaczonym ROTARY
INBOARD MUSI by¢ zamontowany na rekawie
(czynnosc¢ 4).

Zamontowac tunele napedu (2x) na deflektorze
przeptywu.

Natozy¢ cienkg warstwe smaru na O-ring
adaptera (Z) i zamontowac na zewnetrznej
Srednicy plyty adaptera.
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Zosiowac szczeliny adaptera do szczelin Natozy¢ cienkg warstwe smaru na nieruchomy Zosiowac szczeliny w nieruchomym pierscieniu
w kanale napedu, zazebiajac zespdt i osadzic O-ring (X) i zamontowac na rowku wewnetrznym uszczelniajgcym z antyobrotowymi zaciskami
plytke adaptera. WAZNE: Aby adapter byt adaptera. kanatu i deflektora przeptywu, i ostroznie weisngc
w pefni osadzony i zamontowany, jego na miejsce. Pierscieri uszczelniajgcy musi byc
powierzchnia musi znajdowac sie ponizej catkowicie osadzony.

powierzchni dfawika.
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Ostroznie odwrdcic diawik i umiescic go na Zosiowac szczeliny w pozostatym nieruchomym Whkreci¢ wkrety dociskowe z czopkiem (1)
czystej szmatce, aby chronic wewnetrzng pierscieniu uszczelniajgcym z antyobrotowymi w otwory na wkrety oznaczone wgfebieniem
powierzchnie uszczelniajgca. Nafozyc cienka zaciskami kanatu i deflektora przeptywu, na zewnetrznej Srednicy pierscienia

warstwe smaru na pozostatym nieruchomym i ostroznie weisngd na miejsce. Pierscien zabezpieczajacego. Wkrecic wkrety dociskowe
O-ringu (X) i zamontowac w rowku zewnetrznym uszczelniajgcy musi byc catkowicie osadzony. z koricem wgtebionym (2) w pozostate otwory
w dlawiku. przelotowe w pierscieniu zabezpieczajgcym.

OSTROZNIE: Wkrety dociskowe z czopkiem
nie moga wystawac do wnetrza rekawa.
Wkrety dociskowe z koricem wglebionym nie
moga wystawac do wnetrza rekawa.

WAZNE: Wkrety dociskowe nie powinny Natozy¢ cienkg warstwe smaru do pierscienia Natozy¢ niewielkg iloS¢ smaru na jeden koniec
wystawacé na wewnetrzng srednice zabezpieczajgcego O-ringa (Y) i wsungc kazdej sprezyny i wlozy¢ do nieoznaczonych
pierscienia zabezpieczajacego przed go w rowek wewnetrzny w pierscieniu otwordw w pierscieniu zabezpieczajacym.
zamontowaniem na rekawie uszczelki. zabezpieczajacym. OSTROZNIE: NIE montowac¢ sprezyn

w zaznaczonych otworach przeznaczonych
na kotki pfyty czfonu biernego.
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W razie koniecznosci, szczypcami podniesc
tunele napedu i zamontowac na kazdym nadlewie
w zespole cztonu biernego. Tunel napedu musi
by¢ catkowicie osadzony na nadlewach (zostanie

wysuniety).

Zosiowac szczeliny napedu w obrotowym
pierscieniu uszczelniajgcym z nadlewami
cztonu biernego. Delikatnie nacisnac na
obrotowy pierscien uszczelniajgcy, aby
0sadzic sie na miejscu w pierscieniu
zabezpieczajgcym. OSTROZNIE: Nie Sciskac
tunelu napedu.

Zosiowac kotki w zespole cztonu biernego
z zaznaczonymi otworami w pierscieniu
zabezpieczajgcym i weisngc, aby osadzic.

Oczyscic wszystkie powierzchnie
uszczelki czystg szmatka i zatwierdzonym
rozpuszczalnikiem przed ostatecznym
montazem podzespotdw.
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Pionowe kropki / :
na pierscieniu
zabezpieczajacym \ ¥

koricurekawa

Natozyc cienkg smaru na obrotowy O-ring (W)
i zamontowac go w rowku na zewnetrznej
Srednicy zewnetrznego obrotowego pierscienia
uszczelki.

.........) ;
.........)..—

ooooooo-o) &

Wazne jest potozenie trzech pionowych
kropek na zewnetrznej Srednicy pierscienia
zabezpieczajgcego.

Umiescic¢ dfawik nad zespotem pierscienia
zabezpieczajgcego, oznaczeniem firmy
Chesterton skierowanym w ddt, osiujgc
powierzchnie stacjonarnego pierscienia uszczelki
z obrotowg powierzchnig pierscienia uszczelki.

Odwrdcic zespot rekawa, trzymajac wokot
zewnetrznej srednicy obrotowego pierscienia
uszczelki i wsungc go w zespoty dlawika

i pierscienia zabezpieczajgcego. WAZNE: Po
prawidtowym zamontowaniu, karb na koricu
rekawa powinien by¢ zosiowany z trzema
pionowymi kropkami na zewnetrznej $rednicy
pierscienia zabezpieczajgcego.

Chwycic caty zespdt uszczelki, ostroznie
odwrocic go i pofozy¢ na czystej powierzchni
roboczej. Mocno nacisng¢ gorng powierzchnie
pierscienia zabezpieczajgcego i sprzegnac
wkrety dociskowe z czopkiem w matych
otworach w rekawie. Dokrecic rownomiernie
wkrety dociskowe z czopkiem, aby pierscier
zabezpieczajgcy byt prawidfowo wysrodkowany z
rekawem. OSTROZNIE: NIE odchyla¢ rekawa
zbyt mocno dokrecajgc wkrety dociskowe

z czopkiem. Wszystkie wkrety dociskowe nie
moga wystawac do wnetrza rekawa.
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Nacisnac gorng czes¢ dfawika, aby $cisngc Natozyc cienkg warstwe smaru na O-ring (V) watu Zdjg¢ ochronng powtoke klejaca i przykleic
zespot i przekrecic kazdy zacisk centrujacy, aby i wsunag¢ w rowek na obwodzie zewnetrznym uszczelke dfawnicy we wnece dfawika.
wszedf w rowek w gdrnej czesci dfawika, rekawa.

i dokrecic recznie wkret z tbem plaskim zacisku
centrujgcego. Powtérzyc te czynnosc dla
wszystkich zaciskéw centrujgcych. Ponownie
dokrecic kluczem dynamometrycznym: do

18 Nm (160 in-Ibs.).

Uszczelka jest gotowa do montazu.

10.0 Zwroty uszczelki mechaniczneji wymagania dotyczqce komunikowania zagrozen

Wszelkie dziatajace uszczelki mechaniczne zwrécone do firmy Chesterton
musza by¢ zgodne z naszymi wymaganiami dotyczacymi informowania
0 zagrozeniach. Na naszej stronie internetowe;j
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns

podano informacje o wymaganiach dotyczacych zwrotu uszczelek

do naprawy lub analizy.

HESTERTON DYSTRYBUTOR: Certyfikaty ISO firmy Chesterton sg dostepne na stronie www.chesterton.com/corporate/iso
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